Universidad
Auténoma
Metropolitana
Casa abierta al tiempo Azcapotzalco
Consejo Divisional de CyAD

02 de marzo de 2018

H. Consejo Divisional
Ciencias y Artes para el Disefio
Presente

En cumplimiento al mandato que nos ha conferide el H. Consejo Divisional, se procedit a revisar el
documento presentado como informe de sabatico, del Dr. Edwing Antonio Almeida Calderdn,
adscrito al Departamento de Procesos y Tecnicas de Realizacion, en consecuencia se presenta el
siguiente

Dictamen

De acuerdo con la evaluacién efectuada por esta Comision se encontrd que se cumplié con el
programa planteado para el disfrute del sabatico, relativo a la elaboracién de un “cuadernc de
apuntes” y Material didactico para el apoyo de Ia UEA "Disefio para la Produccion™ que se
imparte en la Licenciatura de Disefic Industrial (clave UEA: 1431029), por lo que se recomienda
aprobar el informe.

Cabe hacer mencién que el informe se presentd con dos meses de retraso.

Atentamen te
Casa abierta al tiempo

Comisién encargada del analisis de las solicitudes de periodos o afos sabaticos y de la
evaluacién de los informes de actividades desarrolladas en éstos, asi como del analisis y
evaluacién de las solicitudes e informes de la beca para estudios de posgrado

' 'I Barajas
Coordinador de la Cumi,::"ﬁiﬂn
[

Mtro.

By San Pablo 180, Col. Reynasa Tamauhpas, Delegatidn AZapoizaico, 02200 Ciytad de Méado
Tel:g318 0148
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PTIJEFATURA/CYAD/015/2018.

17 de enero del 2018

Dr. Marco V. Ferruzca Navarro
Presidente H. Consejo Divisional
Ciencias y Artes para el Disefio
Presente.

Por este medio me permito enviar a usted el reporte de actividades realizadas durante &l
periodo sabatico del que disfruto el Dr. Edwing Antonio Aimeida Calderdn del 02 de enero
del 2017 al 01 de enero del 2018, para que sea presentado ante el H. Consejo Divisional.

Anexa envio en CD con archivo digital.

Sin mas por el momento, reciba un cordial saludo.

Atentamente,
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Ciudad de México D.F. a 16 de enero del 2018

Mtro. Ernesto Noriega Estrada

Jefe de Departamento de Procesos y Técnicas de Realizacion
CyAD

PRESENTE

Por medio de la presente envio un cordial saludo y aprovecho para entregar el informe y trabajo
realizado durante mi periodo sabatico llevado a cabo desde el trimestre 17-| (2 de enero del 2017)
hasta el 18- (1 enerc 2018)

El trabajo realizado es la elaboracion de "Cuaderno de apuntes” y Material didactico para el apoyo
de la UEA "Disefio para la produccion’ que se imparte en |z licenciatura de Disefio industnal
(Clave UEA: 1431028). EI cuadernoc requirid de la revision de literatura especializada,
actualizacion de referencias, revision de sitios Web, entrevistas con Disefadores Industriales que
laboran en diferentes industrias y que sirvieron de apoyo para la elaboracion en trabajo antes
mencionado.

Entrego el trabajo de manera digital, mismo que pretendo entregar al Colectivo de Tecnologia
para el Disefio Industrial para que sea revisado y enriquecido por profesores que imparten la
misma UEA y gquiza convertirlo en Libro de Texto.

Sin mas por el momento agradezco de antemano las atenciones recibidas.

ATENTAMENTE
“Casa Abierta al Tiempo®

Dr. Edwing Antonio Almeida Calderén
Profesor Investigador

No. Eco. 26886
eaac@correo.azc.uam.mx
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Aprobado en la Sesién 520 Ordinaria del Consejo Divisional CyAD,
celebrada el 11 v 16 de noviembre del 2016.
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INTRODUCCION

A partir de la actualizacién de los planes de estudio de la licenciatura de Disefio Industrial
gestados en afio 2005 se planted la UEA Diseio para la Produccién. Esta UEA pretende
que el alumno se familiarice con las necesidades vy requerimientos de la industria para
que los productos que disefie puedan ser producidos a con bajos costos y con fas
capacidades de la empresa. El disefio para la produccién es una disciplina que reune
diferentes criterios para determinar el disefic optimo de un objeto. Este disefio no solo
se hasa en las necesidades del cliente o usuario final, sino que destaca las capacidades
de la empresa, las facilidades o dificultades que presenia para la produccion de objetos.

Esta discipiina utiliza metodologias como el Proceso Integral de Disefio y desarrolio de
productos, el Disefio para "X y el disefo para la Manufactura y Ensamble, que pretende
presentar diversos criterios propuestos por expertos para hacer mas eficiente el proceso
de disefio y no caer en errores gue ya se han cometido antes.

El disefio para la produccion visualiza el proceso de produccién como un sistema, por o
tanto, se deben definir las caracteristicas de un sistema, asi como las propiedades de
los sistemas de produccién.

En este texto se destaca el disefic para la manufactura y los sistemas de produccion, sin
embargo, es importante tomar en cuenta otros temas como la Metrologia para
estandarizar las dimensiones o procescs de dimensionamiento, la Ergonomia para
simplificar o ayudar a que la mano de gbra tenga un desempefio optimo enirc otros. El
concepto de Buena Manufactura y los preceptos de Normalizacion.

Esta UEA no contaba con un cuaderno de apuntes o libro de texto que permitiese al
alumno profundizar en los temas que comprende dicha materia, ademas se han
actualizado los contenidos para que sirvan a la reciente actushzacion de planes de
estudio aprobados



PROYECTO DE PERIODO SABATICO

NOMBRE Y DESCRIPCION

Proyecto:
“Cuaderno de Apuntes” y material didactico para el apoyo de la UEA:

Disefio para la Produccion (Clave UEA: 1431028)
Descripcion:

El proyecto consiste en la elaboracion de un cuaderno de apuntes que sirvan de apoyo
para la UEA Disefio para la Produccién de la licenciatura de Disefio Industrial, Estos
apuntes permiten profundizar en &l conocimiento adquirido durante el curso y sirven de
referencia durante el desarrollo del alumno.

Este material se ha desarrollado digitalmente, para poder tensrse en un repositorio
instituciorial y que el alumno lo guarde en sus archivos personales. De esta manera se
ahorra papel e impresiones, refrendando el compromiso sustentable de la universidad.

Dentro del cuaderno se encuentra un ejercicio por cada contenido tematico. Esto que
sirve como refuerzo para el aprendizaje en el curso y que se puede considerar como
material didactico.

Cabe mencionar que el “Cuaderng” se ha desarrollado con un buen contenido de los
temas, incluso podria ser considerado como un libro de texto. Pretendo llevar al colectivo
de Tecnologias para el Disefio Industrial el material para que sea revisados por colegas
que imparten la UEA. Sea enriquecido con sus aportaciones y convertirio en un libre de
Texto

Por otra parte, es importante mencionar que, debido al surgimiento de nueves temas al
momento de las actualizaciones, se tuvo que profundizar en temas como el Good
Manufacturing, lo que requiri® mas tiempo para el desarrollo del tema y dejando
inconclusa la creacién de material didactico nuevo. Se llevd a cabo I3 revision de el
material existente, dejando pendiente la elaboracion de maternial didactico, en particular
de la nueva tematica.



ANTECEDENTES Y JUSTIFICACION

La UEA Disefio para la Produccion pretende gue &l alumno pueda disefiar y desarrollar
productos factibles de ser producidos. Estos es tomar en cuenta aspectos de
fabricacién, costos, manufactura, almacenamiento y hasta la logistica de venta y
distribucion.

Estos apuntes serviran de apoyo al curso. Los contenidos se han actualizado y se ha
vinculado con la carta tematica actualizada. De la misma manera se incluyen ligas a las
presentaciones que se utilizaran en clase y explicacion de los ejercicios a desarrollar por
los alumnos.

OBJETIVOS Y METAS
Objetivo:

Elaborar los apuntes y material didactico para la UEA Disefio para Ia Produccion (Clave
UEA" 1431029) de la licenciatura de Disefio Industnial

Plan de trabajo

Mo mntem_ t Ene | Feh iz, Abr My Jun Juil Sept [ Cct o t e

1 Recapiladidn de
informacion, revision

de literatura. ]
2 | Analisisysintesisdefa |

Informacion
3 Transcripcion de la

informacian

4 Elaboracion de figuras,
esquemas y/o tablas.
5 | Elaboracion de i (iR
cuestionario para |
expertos del tema
[ Aplicacion de T T
cuestionario a
expertos del tema
7 Edicion del material

] Revision de estilo de
apuntes !
I—E_ Impresion final | i




Metas:

Recopilacion de informacion de diferentes fuentes, autores y medios.
Analizar la informacion para seleccionar la pertinente.

Sintetizar |a informacién y redactaria para el cuaderno de apunies.
Revisar el material didactico existente y

« Crear material didactico para temas nuevos (no terminado).

Objetivos de la UEA

OBJETIVO GENERAL:

Al finalizar el curso el alumno sera capaz de.

Aplicar el concepto de disefio para la produccion y sus variantes para hacer propuestas
de disefio, de acuerdo con las necesidades de produccion.

OBJETIVOS ESPECIFICOS:

+ Resolver problemas de ensambie y manufactura con base a los principios de
Disefio para Manufactura y Ensamble.

« Comunicar ideas de disefic v produccién con un lenguaje que permita especificar
graficamente las caracteristicas del disefio, para su produccion de acuerdo al
contexto.

e \/alorar las consecuencias tecnolégicas, culturales, economicas y ambientales de
sus propuestas de disefio.



CARTA TEMATICA

NOMBRE DEL PROFESOR: Dr. Edwing Almeida C, No. Econ.:26886
NOMBRE DE LA UEA: Diseno para la produccion CLAVE: 143129
TRIMESTRE: 18- TRIMESTRE: IX
TOTAL DE HORAS CLASE DEL CURSO: 3 CARRERA: T Profesional
OBJETIVO GENERAL

[ Al finalizar el curso el alumno sera capaz de:

|« Aplicar el concepto de disefio para la produccion y sus variantes para hacer la
propuesta de disefo, de acuerdo a necesidades de produccién. |

OBJETIVOS PARTICULARES
"Al finalizar el curso el alumno sera capaz de:

| Resolver problemas de ensamble y manufactura con base a los principios de |
Disefio para Manufactura y Ensambie.

« Comunicar ideas de disefio y produccion con un lenguaje que permita especificar
graficamente las caracteristicas del disefio, para su produccién de acuerdo al
contexto.

. Valorar las consecuencias tecnoldgicas, culturales, econémicas y ambientales de
sus propuestas de disefio.

PLANTEAMIENTO o DESARROLLO DEL CURSO

| . El curso constara de 22 sesiones (11 semanas) para desarrollar los temas planteados en el
contenido sintético del mismo.
| « Discusién grupal de los topicos para el analisis, comprension y reflexion. |
« Analisis de productos en clase para evaluar su calidad, y para aplicar et DMFA con
‘ productos similares.

Presentacion de videos sobre temas relacionados con el curso, mismos que se encusntren
en la seccion audiovisual de la biblicteca.

CONOCIMIENTOS PREVIOS RECOMENDABLES

« Procesos de manufactura
« Dibujo técnico industrial

PROGRAMA O TEMARIO

Introduccion al Disefio para la Produccion.

Introduccion a los Sistemas de Produccion.

Disefic y Desarrollo Integral de Productos IP*D?

Disefio para la Manufactura y Ensamble (DFMA)

Principios para la Buena Manufactura /Good Manufacturing).

Introduccién a la productividad. ‘
Metrclogia.

" ® & & 8 & 8




‘ . Normatividad y especificaciones técnicas de calidad para la produccion de objetos.
« Ciclo de vida de! Producto.

CALENDARIO
[ SEM I SES, LUGAR DIA TEMA DBJETIVO ACTIVIDAD
1 Introducckan af ? I
Presentacidn y organizacion grups! B ) “mmiu' Exposicion del
01 eyaliacion y regias profesor
Conocer los  aspectos Exposicion del
b Definicion de “Disefo para la 3 )
) principales del disefio pars | profescr. Fractica
produccian”™ ] )
i3 produccién. en clasa
k| introduccidn & los Sislemas de Conocsr los parametns de
Produccion: Definicion de sstemss | un sistensa o
02 Practica en ciage
. Imroduccitn 2 los Sistemas de ldentificar ias E:pu;_:iﬁndﬂ
Producaon Definician de sistemas cafacieristicas de un profesor, Prachca
de produccion sistema de produccion &n clzse
5 Disefio y Desarrollo Integral de | Gonocer las caracisnsicas Exprsiciin par parte
Productas 1P°DF 86l metodogia Pips. | W proksdtyel
03 slumno
& Dieafio y Desamoiio Integral da Canocer las caractetisticas &rm o pa:'in
Producios 1PD° del trabao en equipo IPEDF 7
alumno
3 B P olic | i da Conocer las caractaricticas | Exposician por parne
Producias IP°D° de s matodologia IPFDE dal profesor v el
04 Produccion masiva Fumno
: Exposicion dal
] Disefic para |2 Manufactura iy Conocer el concepio de )
pmﬁusnr. Pracia
Ensambie DFMA,
&n clase
g Bisefio para Iz Manufaciura y Conocer &l concapto de \ por pae
05 OFM del pxd'm.r y el
alumno
10 Disefic para la Manufaciura y Conocsr e conceplo de Exposicion del
Enzambie OFA profesol
11 Dicafia para la Manufacturs y Conocer el conceptn de Exposicion dai
06 Ensambie Ensambie automabzado profasor
12 Dzefio para ia Manufactura y Conocer af concepts de Exposicidn del
Ensambies Conexiones elccinias profesar
! Conccer el concepto de
13 Disefic para 'a Manufsctura y Exposicion del
Dizefio para &l
Ensambie profescr
Desensambls
n
) A — XpoSICHSn por pans
14 Introduccion a-te Productividad y dsl profesor y &l
conllevan = lGgrar 1a
) alumno
pradoctividad




15 Introduccion & ta Produciividad Apiicar g1 concepto para el | Exposicion por pans |
desarralla dé un producto del profesot y el
08 Conocer Ia imponancia de | Exposicion por parta
16 Metrologia la metrotogia en el dBefio det profesory &l
para la produccian alumno
i Conocat ia ncis de ici e
- Me n ! importa Exposicidn pof pa
la metroiogia en et disefio del profesor y &
09 para la producciin slumna
' N fvidad y espacificacio Gonocss 48 INpoaancs ds Exposicidn por parte
at nes cidn
18 D"_“ ) 3 la splicacion da NaGmasy pe
t@cnicas de cahdad parala del prafesor y el
produccion de objet o2l burmna
0% =1
al producio
5 Normatividad y especificacionas Exposicion por pane.
{&cnicas de calidad para la Conocer & NCM el profesor yel
10 produccitn de objetos. alumno
Mormatividad ¥ especificaciones E 0 f parie
0 N y Conocer IS0, CEy T ROTEY
técnicas de calidad para la L del profesor y el
- simllaies
produccidn de objetos alumne
B Idenifcar ia mportanca | Exposicibn por pane |
Ciclo de Vida de| Producto de Iz aplicacion dal cicla del profesor y =!
11 de vida del producio slumna
o3 | ExposiCion por parte
Ejercicio de ensamble final Evaluacion final del profesor y el
alumno J

MODALIDADES DE CONDUCCION DEL PROCESO DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Exposicion del profesor
Exposicion del alumno
Métodos de tareas

MODALIDADES DE EVALUACION DEL PROCESO DE ENSENANZA APRENDIZAJE

Entrega final

« TOTAL

« Para acreditar el curso el alumno debera:
Cumplir satisfactoriamente con las practicas en clase

Exposicién tematica y participacion

(40%)
(15%)
(45%)

100%

Nota: Para aprobar el curso el alumno debera participar en el B0% de |as actividades realizadas en clase

Observaciones



-

Se requiere la puntual asistencia del alumno con una tolerancia maxima de 10 minutos |
para el ingreso y posteriormente no se permitira el acceso (entendiendo coma tolerancia
a casos especiales no &s un permiso para llegar tarde).

Los trabajos deberan entregarse el dia acordado y sin posibilidad de prorroga en el plazo.
No se reciben trabajos extemporaneos y en su caso |a calificacion sera cero o su
equivalente. Para obtener calificacion aprobatoria deberan entregarse el 80% de los
trabajos requeridos en clase

Los reportes de investigacion deberan ser impresos 0 a mano y deberan contar con nombre
y titulo de la investigacidn, fecha, conclusiones y bibliografia. Los parametros para la
evaluacion son contenido, presentacién y medios de consuita.

Se debe observar una conducta acorde con las obligaciones tipificadas en el Reglamento
de Alumnos.

Se debe mantener limpio el salén de clases y no se permite introducir bebidas ni alimentos.
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A\ _ PROGRAMA DE ESTUDIOS
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| NOMBRE DEL PLAN LICENCIATURA EN DISENO INDUSTRIAL
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1431029 : TiIPO
|  OBLIGATORIA
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= L SERIACION ‘ TRIMESTRE |
SRAGTIEAS | 221 créditos | IX
ﬂ.ﬂ 1 |
OBJETIVO GENERAL:

Al finalizar la UEA el alumno sera capaz de.

Aplicar el concepto de disefo para la produccion y sus variantes para hacer propuestas de
disefio, de acuerdo a necesidades de produccion.

OBJETIVOS PARCIALES:

| Resolver problemas de ensamble y manufactura con base a los principios de Disefio

para Manufactura y Ensamble.

. Comunicar ideas de disefic y produccion con un lenguaje que permita especificar
graficamente las caracteristicas del disefio, para su produccion de acuerdo al contexto.

. Valorar las consecuencias tecnolégicas, culturales, econémicas y ambientales desus

. propuestas de disefo. |

Universidad Autonoma Metropolitana

ADECUACION _
PRESENTADA AL COLEGIO ACADEMICO
EN SU SESION NOM.

EL SECRETARIO DEL COLEGIO




CONTENIDO SINTETICO:

Introduccién al Disefio para la produccion

Introduccion a los sistemas de produccion

Disefio y Desarrolio Integral de Productos (1IP?DY)

Disefio para la Manufactura y ensamble

Principios de Buena Manufaciura "Good Manufacturing”

Introduccion a la productividad

Metrologia

Normatividad y especificaciones técnicas de calidad para la produccion de objetos
Ciclo de vida del producto

B w4
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NOMERE DEL PLAN LICENCIATURA EN DISENO INDUSTRIAL |

CLAVE 1431029 | Disefio para la Produccion
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MODALIDADES DE CONDUCCION DEL PROCESO DE ENSENANZA-APRENDIZAJE.

Exposicion tematica por parte del profesor.

Investigacién documental y de campo por parte de ios alumnos.

Visitas a industrias con procesos de manufactura y/o ensamble

Contraste e identificacién de objetos manufacturados y 0 ensamblados de acuerdo ‘
con los aprendizajes logrados.

Ejercicios de manufactura y ensamble de objetos de disefio

Presancial, semipresencial, virtual y/o a distancia

‘ MODALIDADES DE EVALUACION:

T

Evaluacion Global. ‘
. Actividades individuales y grupales realizadas fuera del salon de clases
= Exposicion individual y grupal
» Participacion en eiercicios realizados en clase
. Presentacion de ejercicios de aplicacion de aspectos tedrico-practicos individuales y grupales
. Comprobacion de ejercicio manufactura y ensamble

2 Evaluacién de Recuperacion.

Global o complemantaria ‘

BIBLIOGRAFIA NECESARIA O RECOMENDABLE:

BOOTHROYB G., D. M., (et al.). Product design for Manufacture and Assembly, Marcel Dekker, Inc. USA: Eastern,
Hemisphere distribution, 2002. |
CAMARERO DE LA T., J., y MARTINEZ P., A. Matrices, moldes y utillajes. Matriceria, moldes, utillajes, forja,
inyeccién de plasticos. Madrid, Espafa: Ed. CIE Inversiones Editoriales Dossat-2000. 2003,

CAPUZ. R. S. Introduccion al proyecto de produccion. Ingenieria concurrente para el disefio de producto. Méxicn:|
Ed. Alfacmega/Universidad politécnica de Valencia, 2001. ‘
FERNANDEZ. E.. AVELLA, L., y FERNANDEZ, M. Estrategias de produccion {2° edicion). Barcelona, Espaha: Ed.
MecGraw-Hill Interamericana, 2003.

MCMAHON, Chris, B. J., y CAD-CAM. Principles, practice and manufacturing management. England: Addison
Wesley Longman limited, 1998.

NIEVEL, B., y FREIVALDS, A. Ingenieria industrial, Métodos, estandares y disefio del trabajo (11* Edicion).
México: Ed. Aifaomega, 2004.

SCHARER, U., RICO, JoJ. A. (et. Al). Ingenieria de manufactura. México: Ed. C.E.C.S.A, 1984. |

GEOFFREY, B. Product Design for Manufacture & Assembly Revised & Expanded (Manufacturing Engineering
and Materials Processing), 2001. '

Sin autor. Ley federal sobre metrologia y normalizacion. México: Ed. Gerinka, 1997.

ZELENY, V. J. R. Metrologia dimensional. México: Ed. MeGraw-Hil, 2000.

MAGRAB, E. Integrated Product and Process Design and Development (IP2D2) The product realization process.
USA: CRC Press, 1997.
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